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Rozdziat |

Rozdziat Il

Rozdziat IlI

Kleje i masy uszczelniajgce PUR
Kdrapur 115 - Kérapur 125

Kdrapur 128 - Kérapur 128 / dwusktadnikowy
Kdrapur 140 - Kérapur 140 / dwusktadnikowy

Kleje i masy uszczelniajgce zakonczone silanem
Kdrapop 225 - Kérapop 225 / dwuskfadnikowy

Kdrapop 235 - Kérapop 240
Kdrapop 316 - Kérapop330

Dwusktadnikowe kleje PUR
Kdrapur 666 - Korapur 672

Kdrapur 840 - Kdrapur 842
Kérapur 572 - Kdrapur 648

Kleje dyspersyjne

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Koracoll WB 12
Koracoll 3350

Kleje rozpuszczalnikowe i polimerowe

Kdrapren FU 35 - Kérapren FU 36
Kdratac C 12 - Kératac DF 841

Uszczelniacze butylowe i silikonowe
Kaddiplast CT 100 - Kddiplast CS
Kodisil N - Koditec 114

Tasmy akrylowe

Koratape AT 2

Koratape AT 3

Masy szpachlowe

e
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Korapur 689 - Kérapur 690
Kdérapox BS 85 - Kérapox BS 90

Srodki czyszczace i $rodki gruntujgce

Korasolv PR, PU, WL, CR
Korabond HG 74 E, HG 77, HG 81, HG 83
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KORAPUR 115 - KORAPUR 125

Elastyczne kleje i masy uszczelniajgce PUR

Do gruntowanych i lakierowanych metali, aluminium, stali, materiatow
drewnianych i duroplastéw. Do zastosowania w konstrukgji karoserii,
kontenerow i pojazddw, technologii klimatyzacyjnej i wentylacyjnej oraz

Baza

Kolor

Gestosé

Lepkosc

Hartowanie wskrosne

w konstrukcjach metalowych.

poliuretan, jednosktadnikowy, utwardzany wilgocig

biaty, szary, czarny
1,2 g/lcm?

papkowaty, dobra stabilnos¢, nadaje sie do szpachlowania, dozowany przez pistolet

3 mm (w 1 dniu)

Wydtuzenie przy zerwaniu 450 %

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 2 N/mm?

Czas tworzenia powtoki
Wiasciwosci

Twardos¢ wedtug Shore’a A
Zmiana objetosci
Odpornos$¢ na rozdarcie

Opakowanie

45 minut

elastyczny, dobra odpornos¢ na wilgo¢, warunki atmosferyczne
i temperature od -40°C do +90°C (krotkotrwale powyzej +120°C), malowac
po utwardzaniu

i I‘ |
Uszczelnianie
w pomieszczeniach

zamknietych
za pomocg Kérapur 115

KORAPUR 115

Elastyczna jednosktadnikowa
masa uszczelniajgca PUR,
ktéra nadaje sie rowniez

do zastosowania jako klej

50
7%
6 N/mm

naboje aluminiowe 290 ml
folia rekawowa 570 ml

Uszczelnianie przed wnikaniem
wody za pomocg Kérapur 125

KORAPUR 125

Elastyczna jednoskiadnikowa
masa uszczelniajgca PUR, ktéra
nadaje sie rowniez do zastoso-
wania jako klej.

Posiada certyfikat kontroli
Jakosci dotyczacy kontaktu

Z zywnoscig.

48
6 %
9 N/mm

naboje aluminiowe 310 ml
folia rekawowa 600 ml
wiadro z wieczkiem 23 kg
beczka 230 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPUR 115 - KORAPUR 125

Temperatura przetwarzania +5°C do +35°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Rozpuszczalniki i srodki
czyszczace

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu.
Nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ i zgodnosc¢ z tworzywami sztucznymi

i lakierami w odniesieniu do danego obiektu. Do czyszczenia
zabrudzonych podtozy zalecamy Kérasolv PU lub CR. W przypadku ele-
mentoéw lakierowanych proszkowo zalecamy zastosowanie Kérasolv WL.
Do poprawienia przyczepnosci na podtozach niechtonnych, jak np. szkto,
tworzywo sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym, sklejka, aluminium,
stal szlachetna itd. zalecamy nasze kleje Kérabond HG 81 lub HG 83 a
do powierzchni chtonnych, takich jak np. drewno zalecamy Kérabond HG
74 E. Na tworzywach sztucznych, np. ABS lub PVC mozna poprawi¢
przyczepnos¢ za pomocg Kérabond HG 77. Do tego celu wymagane sg
préby wstepne.

Nanies¢ materiat na podtoze za pomoca szpachli lub pistoletu
uszczelniajgcego. Wymagana grubos¢ warstwy kleju zalezy

od przewidywanego maksymalnego wchtaniania ruchéw. Sklejane
elementy nalezy ztgczy¢ w ciggu 20 minut po natozeniu kleju. Zaleca sie
unieruchomi¢ potgczenie do momentu utwardzenia. Utwardzenie zalezne
jest od temperatury, wilgotnosci powietrza i rozmiaréw spoin.

Nie przechowywaé¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknietych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 9 miesiecy.

Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Zwigzany materiat mozna usung¢ wytgcznie w sposdb mechaniczny.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KORAPUR 128 - KORAPUR 128 / dwusktadnikowy
ELASTYCZNE KLEJE | MASY USZCZELNIAJACE PUR

Do gruntowanych i lakierowanych metali, aluminium, stali, materiatow
drewnianych i duroplastéw. Do zastosowania w konstrukgji karoserii,
kontenerow i pojazddw, technologii klimatyzacyjnej i wentylacyjnej oraz
w konstrukcjach metalowych.

Baza poliuretan, utwardzany wilgocig
Gestosé 1,2 g/cm?®
Hartowanie wskrosne 3 mm (w 1 dniu)

Wydtuzenie przy zerwaniu 450 %

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 2 N/mm?

Twardos$¢ wedtug Shore’a A 45

Wiasciwosci elastyczny, dobra odpornos¢ na wilgo¢, warunki atmosferyczne
i temperature od -40°C do +90°C (krotkotrwale powyzej +120°C), malowac
po utwardzaniu.

W celu szybkiego utwardzania zalecamy zastosowanie Korapur 128 /
2-sktadnikowego oraz utwardzacza Kéracur 110

Uszczelnianie elementu dachu
za pomocg Kérapur 128 /

Produkcja podtogi ciezarowki
chfodni za pomocg Kérapur

128 2-sktadnikowego
KORAPUR 128 KORAPUR 128 / 2-sktadnikowy
Elastyczna jednosktadnikowa masa Elastyczna masa uszczelniajgca PUR,
uszczelniajgca PUR, ktora nadaje sie réwniez do zastosowan
samopoziomujgca sie, do zastosowan Jako klej.
kleju i uszczelniaczy na powierzchniach
ptaskich

Kolor biaty, ok. RAL 9010 biaty

Lepkosc¢ samopoziomujaca sig, fatwa w zastosowaniu papkowata, dobra stabilnos$¢

Czas tworzenia powtoki 35 minut -

Czas stosowania - 15 minut

Zmiana objetosci 9% <1%

Odpornosc¢ na rozdarcie 6 N/mm 4 N/mm

Opakowanie folia rekawowa 600 ml naboje aluminiowe 310 ml

folia rekawowa 600 ml
wiadro z wieczkiem 23 kg
beczka 230 kg
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INFORMACJE O PRODUKCIE

KORAPUR 128 - KORAPUR 128 / dwuskfadnikowy

Temperatura przetwarzania +5°C do +35°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Rozpuszczalniki i srodki
czyszczace

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu.
Nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ i zgodnosc¢ z tworzywami sztucznymi

i lakierami w odniesieniu do danego obiektu. Do czyszczenia
zabrudzonych podktadéw zalecamy Koérasolv PU lub CR. W przypadku
elementéw lakierowanych proszkowo zalecamy zastosowanie Kérasolv
WL. Do poprawienia przyczepnosci na podtozach niechtonnych, jak np.
szkto, tworzywo sztuczne wzmacniane witdknem szklanym, sklejka, alu-
minium, stal szlachetna itd. zalecamy nasze kleje Kérabond HG 81 lub
HG 83 a do powierzchni chtonnych, takich jak np. drewno zalecamy
Koérabond HG 74 E. Na tworzywach sztucznych, np. ABS lub PVC mozna
poprawi¢ przyczepnos$¢ za pomocg Kérabond HG 77. Do tego celu
wymagane sg proby wstepne.

Nanies¢ materiat na podtoze za pomocg szpachli lub pistoletu
uszczelniajgcego. Wymagana grubos¢ warstwy kleju zalezy od
przewidywanego maksymalnego wchtaniania ruchéw. Sklejane elementy
nalezy ztagczy¢ w ciggu 20 minut po natozeniu kleju. Zaleca sie
unieruchomi¢ potgczenie do momentu utwardzenia. Utwardzenie zalezne
jest od temperatury, wilgotnosci i rozmiaréw spoin.

Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknigtych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 9 miesiecy.

Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczys$ci¢ narzedzia.
Zwigzany materiat mozna usung¢ wytgcznie w sposdb mechaniczny.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i arametréw podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sg czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkow
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KORAPUR 140 - KORAPUR 140 / dwusktadnikowy
ELASTYCZNE KLEJE | MASY USZCZELNIAJACE PUR

Elastyczne, wigzgce wilgo¢ jedno- i dwusktadnikowe kleje

do lakierowanych i gruntowanych metali, aluminium, stali, materiatow
drewnianych i duroplastow.

Do zastosowania w konstrukcji karoserii, konteneréw i pojazdow,
technologii klimatyzacyjnej i wentylacyjne;.

Baza poliuretan, utwardzany wilgocig
Kolor biaty, szary, czarny

Gestosé 1,2 g/cm?®

Lepkos¢ papkowata, dobra stabilnos¢

Czas tworzenia powtoki 45 minut

Wydtuzenie przy zerwaniu 400 %

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 4 N/mm?

Wytrzymatos¢ na scinanie 3 N/mm? (przy warstwie o grubosci 2 mm)
Odpornosc¢ na rozdarcie 7 N/mm

Zmiana objetosci 7%

Twardos¢ wedtug Shore'a A 55

Wiasciwosci elastyczny, dobra odpornos$¢ na wilgo¢, warunki atmosferyczne
i temperature od -40°C do +90°C, krotkotrwale do +120°C.
Malowac¢ po utwardzaniu.
W celu szybkiego utwardzania zalecamy zastosowanie
Korapur 140 / 2-sktadnikowego oraz utwardzacza Kéracur 110.

Przyklejanie profilu oprawiajgceg
za pomocg Kérapur 140 / 2-

Przyklejanie dwupigtrowej
szyny tadunkowej za pomocag

Korapur 140 sktadnikowego
KORAPUR 140 KORAPUR 140 2-sktadnikowy
Elastyczny jednosktadnikowy Elastyczny klej PUR
klej PUR o optymalnej wytrzymato$ci

Czas stosowania - 20 min

Hartowanie wskro$ne 3 mm (w 1 dniu) 2-3 godzin

Opakowanie naboje aluminiowe 310 ml wiadro z wieczkiem 23 kg
folia rekawowa 600 ml beczka 230 kg

wiadro z wieczkiem 23 kg
beczka 230 kg
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INFORMACJE O PRODUKCIE

KORAPUR 140 - KORAPUR 140 / 2-sktadnikowy

Temperatura przetwarzania +5°C do +35°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu.
Nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ i zgodnosc¢ z tworzywami sztucznymi

i lakierami w odniesieniu do danego obiektu. Do czyszczenia
zabrudzonych podtozy zalecamy Kérasolv PU lub CR. W przypadku ele-
mentéw lakierowanych proszkowo zalecamy zastosowanie

Kérasolv WL. Do poprawiania przyczepnos$ci na podtozach niechtonnych,
jak np. szkfo, tworzywo sztuczne wzmacniane wtdknem szklanym,
sklejka, aluminium, stal szlachetna itd. zalecamy nasze kleje Kérabond
HG 81 lub HG 83 a do powierzchni chtonnych, takich jak np. drewno
zalecamy Kérabond HG 74 E. Na tworzywach sztucznych, np. ABS lub
PVC mozna poprawi¢ przyczepnos¢ za pomocg Kérabond

HG 77. Do tego celu wymagane sg proby wstepne.

Nanies¢ materiat na podktad za pomocg pistoletu uszczelniajgcego.
Wymagana grubos¢ warstwy kleju zalezy od przewidywanego
maksymalnego wchtaniania ruchow.

Sklejane elementy nalezy ztgczy¢ w ciggu 10 minut po natozeniu kleju,
a nastepnie zamocowac mechanicznie.

Ze wzgledu na niskg przyczepnos¢ poczatkowg zaleca sie unieruchomic
potgczenie do momentu utwardzenia. Utwardzenie zalezne jest

od temperatury, wilgotnosci powietrza i rozmiaréw spoin.

Nie przechowywa¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w oryginalnych, zamknietych pojemnikach
nadaje sie do zuzycia do 9 miesiecy.

Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KORAPOP 225 - KORAPOP 225 / 2-sktadnikowe
ELASTYCZNE KLEJE | MASY USZCZELNIAJACE STP

Do zastosowania w konstrukcji karoserii, konteneréw i pojazdow,
technologii klimatyzacyjnej i wentylacyjnej oraz w konstrukcjac
metalowych.

Dobra przyczepnos¢ na szkle, wielu materiatach (cynk, aluminium, stal),
lakierach i podktadach, materiatow drewnianych, duro- i termoplastach.
Posiada certyfikat kontroli jakosci dotyczacy kontaktu z Zzywnoscig.
Dobra odpornos$¢ na promieniowanie UV. Na wigkszosci podtozach
wystarczy zastosowac srodek czyszczacy usuwajgcy wigzanie.

Baza polimer STP, utwardzany wilgocig
Kolor biaty (inne kolory na zyczenie)
Gestosé 1,44 g/cm?®

Lepkos¢ papkowata, dobra stabilnos¢

Czas tworzenia powtoki 25 minut

Wydtuzenie przy zerwaniu 500 %

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 3,0 N/mm?

Odpornosc¢ na rozdarcie 20 N/mm (DIN 53 515)

Twardos¢ wedtug Shore’a A 42

Wiasciwosci elastyczny, dobra odporno$¢ na wilgo¢, warunki atmosferyczne
i temperature od -40°C do +80°C, krotkoterminowo takze do +120°C.
W przypadku wielu lakieréw mozna pokrywac klej i mase uszczelniajgcg
natychmiast po zastosowaniu. Nie zawiera izocyjanianu i silikonu. Nalezy
sprawdzi¢ przyczepnosc¢ i zgodnos$¢ z tworzywami sztucznymi i lakierami
w odniesieniu do danego obiektu.
W celu szybkiego utwardzania zalecamy zastosowanie
Kérapop 225 / 2-sktadnikowego oraz utwardzacza Kéracur 310.

Przyklejanie profilu oprawiajgceg
za pomocg Kérapop 225/ 2-

Przyklejanie i uszczelnianie
pokrywy bagaznika za pomocg

Korapop 225 sktadnikowego
KORAPOP 225 KORAPOP 225 / 2-sktadnikowy
STP, nadaje sie do szpachlowa- STP, nie zawiera rozpuszczalnikow
nia

Czas stosowania - 20 minut

Czas twardnienia 3 mm (24 godziny) 2-3 godzin

Opakowanie naboje PE 310 ml naboje 220 ml
folia rekawowa 600 ml wiadro z wieczkiem 25 kg
wiadro z wieczkiem 25 kg beczka 270 kg

beczka 270 kg
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE

KORAPOP 225 - KORAPOP 225 / 2-sktadnikowe

Temperatura przetwarzania +5°C do +30°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu
i pytdw. Nalezy sprawdzi¢ przyczepno$c¢ i zgodnos¢ z tworzywami
sztucznymi i lakierami w odniesieniu do danego obiektu. Kérapop 225
i Kérapop 225 / 2-sktadnikowe mozna stosowac na wiekszosci podtozy
bez Srodka gruntujgcego. Do tego celu wymagane sg proby wstepne.

Nanies¢ Koérapop 225 z pistoletu na poditoze. Grubos¢ warstwy zalezy

od wiasciwosci sklejanych materiatéw. Nanies¢ i docisng¢ drugi materiat
w ciggu 10 minut. Zaleca sie unieruchomi¢ potgczenie do momentu
utwardzenia. Utwardzenie zalezne jest od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci powietrza.

Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknigtych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 12 miesigcy.

Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KORAPOP 235 - KORAPOP 240
ELASTYCZNE KLEJE | MASY USZCZELNIAJACE STP

Do zastosowania w konstrukcji karoserii, konteneréw i pojazdow.

Dobra przyczepnos¢ na szkle, wielu materiatach, lakierach i podktadach,
materiatach drewnianych, duro- i termoplastach.

Dobra odpornos¢ na promieniowanie UV.

Na wiekszosci podtozach wystarczy zastosowac¢ srodek czyszczacy
usuwajgcy wigzanie.

Baza polimer MS, jednosktadnikowy, utwardzany wilgocig
Kolor biaty (inne kolory na zyczenie)
Lepkosé papkowata, dobra stabilnos¢

Czas tworzenia powtoki 10 minut

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 3,3 N/mm?

elastyczny, dobra odpornos¢ na wilgo¢, warunki atmosferyczne

i temperature od -40°C do +90°C (krétkotrwale do +120°C)

Malowac po utwardzaniu. Nie zawiera izocyjanianu i silikonu. Nalezy
sprawdzi¢ przyczepnosc¢ i zgodnos¢ z tworzywami sztucznymi i lakierami
w odniesieniu do danego obiektu.

Wiasciwosci

Bl .
Przyklejanie i uszczelnianie
elementéw montazowych z ter-
moplastycznych tworzyw
sztucznych za pomocg Kérapop
240

—— ]

za pomocag
Kérapop 235

KORAPOP 240
Dobre wtasciwosci kataplazmatyczne

KORAPOP 235

Polimer MS, nadaje sie
do szpachlowania, wy$mienite
wta$ciwosci mechaniczne

Gestosé 1,44 g/cm?® 1,41 g/cm?
Wydtuzenie przy zerwaniu 550 % 430 %
Wytrzymatos¢ na scinanie 2,2 N/mm? 2,7 N/mm?
Odpornos$¢ na rozdarcie 24 N/mm 21 N/mm
Twardos$¢ wedtug Shore’a A 50 55

Opakowanie

naboje PE 310 ml

folia rekawowa 600 ml
wiadro z wieczkiem 25 kg
beczka 270 kg

naboje PE 310 ml

folia rekawowa 600 ml
wiadro z wieczkiem 25 kg
beczka 270 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPOP 235 - KORAPOP 240

Temperatura przetwarzania +5°C do +30°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu
i pytow. Nalezy sprawdzi¢ przyczepnos$c¢ i zgodnos$c¢ z tworzywami
sztucznymi i lakierami w odniesieniu do danego obiektu. Kérapop 235
i Korapop 240 mozna stosowaé na wiekszosci podtozy bez srodka
gruntujgcego. Do tego celu wymagane sg proby wstepne.

Nanies¢ materiat z pistoletu na podtoze. Grubos¢ warstwy zalezy

od witasciwosci sklejanych materiatéw. Sklejane elementy nalezy ztgczy¢
w ciggu 5 minut po natozeniu kleju, a nastepnie zamocowac
mechanicznie. Czas utwardzenia zalezy od temperatury, wilgotnosci
wzglednej powietrza i rozmiarow spoin.

Nie przechowywa¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknietych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 9 miesiecy.

Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPOP 316 - KORAPOP 330
ELASTYCZNE KLEJE | MASY USZCZELNIAJACE STP

Do zastosowania w konstrukcji karoserii, konteneréw i pojazdow.

Dobra przyczepnos¢ na szkle, wielu materiatach, lakierach i podktadach,
materiatach drewnianych, duro- i termoplastach.

Dobra odpornos¢ na promieniowanie UV.

Na wiekszosci podtozy wystarczy zastosowac srodek czyszczacy
usuwajgcy wigzanie.

Baza polimer zakonczony silanem, utwardzany wilgocig
Kolor biaty (inne kolory na zyczenie)
Lepkosé papkowata, dobra stabilnos¢

Czas tworzenia powtoki 10 minut

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 3,3 N/mm?

Opakowanie

naboje PE 310 ml
folia rekawowa 600 ml

naboje PE 310 ml
folia rekawowa 600 ml

Wiasciwosci elastyczny, dobra odpornos¢ na wilgo¢, warunki atmosferyczne
i temperature od -40°C do +90°C (krétkotrwale do +120°C)
Malowac po utwardzaniu. Nie zawiera izocyjanianu i silikonu. Nalezy
sprawdzi¢ przyczepnosc¢ i zgodnos¢ z tworzywami sztucznymi i lakierami
w odniesieniu do danego obiektu.
'''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' A T
5 :
i i
i :
i :
' .
: i
i '
Uszczelnianie spoin ! Przyklejanie listew ozdobnych
za pomocg Kbérapop 316 ! za pomocg Kérapop 330 E
KORAPOP 316 KORAPOP 330
Polimer ST, do szpachlowania Dobra przyczepno$c¢ poczatkowa
i wtryskiwania, wySmienite
wia$ciwosci mechaniczne
Gestosé 1,44 g/cm?® 1,60 g/cm?®
Wydtuzenie przy zerwaniu 550 % 200 %
Wytrzymatos¢ na scinanie 2,2 N/mm? 1,3 N/mm?
Odpornos$¢ na rozdarcie 24 N/mm 10 N/mm
Twardos$¢ wedtug Shore’a A 50 58



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPOP 316 - KORAPOP 330

Temperatura przetwarzania +5°C do +30°C

Przygotowanie Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu
i pytdw. Nalezy sprawdzi¢ przyczepno$c¢ i zgodnos¢ z tworzywami
sztucznymi i lakierami w odniesieniu do danego obiektu. Kérapop 316
i Kdrapop 330 mozna stosowac na wigkszosci podtozy bez srodka
gruntujgcego. Do tego celu wymagane sg proby wstepne.

Klejenie Nanies¢ materiat z pistoletu na podtoze. Grubo$é natozonej warstwy
zalezy od oczekiwanego maksymalnego ruchu spoiny. Sklejane elementy
nalezy ztagczy¢ w ciggu 10 minut po natozeniu kleju. Czas utwardzenia
zalezy od temperatury, grubosci warstwy i wilgotnosci.

Przechowywanie Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknietych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 9 miesiecy.

Czyszczenie Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczy$ci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 666 - KORAPUR 672
KLEJE REAKTYWNE PUR 2-SKLADNIKOWE

Kleje reaktywne do klejenia montazowego w konstrukcji pojazdow.
Dobra przyczepnos¢ na wyrobach z drewna, aluminium i stali,
duroplastach i niektorych termoplastach.

Baza poliuretan, dwuskfadnikowy, nie zawiera rozpuszczalnikow
Kolor bez
Wiasciwosci dobra odpornos¢ na wilgo¢ i warunki atmosferyczne, dobra przyczepnos$c

do aluminium, materiatéw drewnianych, PCV (twardego), tworzyw
sztucznych wzmacnianych wtdknem szklanym

Sklejanie pieciowarstwowego
elementu typu ,sandwich”
666 Kérapur 672

Produkcja podtogi ciezarowki
chtodni za pomocg Kérapur

KORAPUR 672
Sredni czas stosowania,
$redni czas otwarty,
dobre wiasciwosci

na wyrobach z drewna

KORAPUR 666

Szczegdinie nadaje sie

do produkcji elementéw podtoza
w konstrukcji pojazdéw
chtodniczych.

Czas stosowania zmienny (3-90 min) zmienny (20-80 min)

Gestose 1,70 g/cm?® (zywica) 1,67 g/cm? (zywica)

1,23 g/cm?® (utwardzacz) 1,23 g/cm? (utwardzacz)

1,63 g/cm?® (mieszanina) 1,60 g/cm?® (mieszanina)
Lepkosc 50.000 mPas (mieszanina) ok. 8.000 mPas (mieszanina)

zywica: utwardzacz

6 : 1 (wagowo)

12-16 godz. (w temp. +20°C

i 0 czasie stosowania 90 min)

zywica: utwardzacz

5:1 (wagowo)

8 godz. (w temp. +20°C i o czasie
stosowania 60 min)

Proporcje mieszania

Przyczepnosé
poczatkowa
Wytrzymatos¢ na $cinanie aluminium / drewno

17 N/mm? w temp. -20°C

14 N/mm? w temp. +20°C

3.5 N/mm? w temp. +80°C

naboje mieszane 0,350 kg
jednostka mieszajaca 1 kg

Opakowanie wiadro 5 kg

wiadro z wieczkiem 30 kg

wiadro 6 kg
wiadro z wieczkiem 30 kg
beczka 300 kg

beczka 300 kg
kontener 1.300 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPUR 666 - KORAPUR 672

Temperatura przetwarzania +5°C do +25°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg byc¢ czyste, suche, pozbawione pytéw

i thuszczu. Z reguty nalezy podda¢ metale czyszczeniu wstepnemu lub
oszlifowaé.

Srodek gruntujgcy poprawia zachowanie zwigzane ze starzeniem sie
sklejonego potgczenia oraz odpornosc na hydrolize.

Zmieszac¢ sktadniki A i B za pomocg mieszadta (ok. 400 Upm),

do momentu az mieszanina uzyska réwnomierny kolor.

Prosimy przestrzegac¢ instrukcji dotyczacych przetwarzania nabojéw
mieszanych.

Nanies¢ klej rownomiernie na sklejane elementy za pomoca szpachli

a nastepnie potgczy¢. W przypadku Kérapur 666 mozna natozy¢ lekkie
obcigzenie na sklejane miejsce po 12-16 godzinach. Kérapur 666
osiggnie koncowa wytrzymatosé po 36 godzinach a Kérapur 672 po 24
godzinach.

Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +10 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknietych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 12 miesiecy.

Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie. W przypad-
ku przetwarzania Kérapur 666 i Kérapur 672 nalezy unikac
bezposredniego kontaktu niezwigzanego materiatu ze skorg, uzywac
rekawic ochronnych.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 840 - KORAPUR 842
KLEJE REAKTYWNE PUR 2-SKLADNIKOWE

Kleje reaktywne do klejenia montazowego w konstrukcji pojazdow.
Dobra przyczepnos¢ na aluminium i stali, duroplastach i niektorych
termoplastach.

Dobre wtasciwosci izolacyjne

Baza poliuretan, dwuskfadnikowy, nie zawiera rozpuszczalnikow
Kolor bez

Wiasciwosci dobra odpornos¢ na wilgoc¢ i warunki atmosferyczne
Proporcje mieszania zywica: utwardzacz = 5 : 1 (wagowo)

Przyklejanie listwy

Klejenie montazowe za pomocg

przypodfogowej Kérapur 842

za pomocg Kérapur 840

KORAPUR 840 KORAPUR 842

Do sklejania listw Do sklejania listw

przypodtogowych, przypodtogowych, dwupietrowych

dwupietrowych szyn ftadunkow i nie tylko.

szyn tadunkow i nie tylko. dobre wiaSciwosci izolacyjne
Czas stosowania zmienny (2 /8 /15 /20 / 45 min) zmienny (15 / 20 / 80 min)

Przyczepnosé poczgtkowa 40 minut - 8 godzin w temp. +20°C 3 - 12 godzin w temp. +20°C
(w zaleznosci od czasu stosowania) (w zaleznosci od czasu stosowania)

Gestosé 1,55 g/cm?® (zywica) 1,50 g/cm? (zywica)
1,23 g/cm?® (utwardzacz) 1,23 g/cm? (utwardzacz)
1,45 g/cm?® (mieszanina) 1,46 g/cm?® (mieszanina)
Lepkos¢ 40.000 mPas (mieszanina) 55.000 mPas (mieszanina)
Wytrzymato$¢ na $cinanie aluminium / aluminium aluminium / aluminium
24 N/mm? w temp. -20°C 13 N/mm? w temp. -20°C
16 N/mm? w temp. +20°C 9 N/mm? w temp. +20°C
4.4 N/mm? w temp. +80°C 3 N/mm? w temp. +80°C
Opakowanie podwadjne naboje 0,540 kg naboje mieszane 0,360 kg
naboje mieszane 0,360 kg beczka 300 kg
wiadro 5 kg

wiadro z wieczkiem 30 kg
beczka 300 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPUR 840 - KORAPUR 842

Temperatura przetwarzania +5°C do +25°C

Przygotowanie Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche, pozbawione pytéw
i thuszczu. Z regut nalezy podda¢ metale czyszczeniu wstepnemu lub
oszlifowaé. Srodek gruntujgcy poprawia zachowanie zwigzane
ze starzeniem sie sklejonego potgczenia oraz odporno$¢ na hydrolize.
Zmiesza¢ sktadniki A i B za pomocg mieszadta (ok. 400 Upm),
do momentu az mieszanina uzyska réwnomierny kolor.
Prosimy przestrzegac¢ instrukcji dotyczacych przetwarzania nabojéw
mieszanych.

Klejenie Nanies¢ klej rownomiernie na sklejane elementy za pomocg szpachli
a nastepnie potaczy¢. W przypadku Kérapur 840 i Kdrapur 842 mozna
natozy¢ lekkie obcigzenie na sklejane miejsce po 12-16 godzinach.
Koncowa wytrzymatos$¢ zostanie osiagnieta po 24 godzinach.

Przechowywanie Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +10°C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknietych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 12 miesiecy.

Czyszczenie Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie. W przypad-
ku przetwarzania Kérapur 840 i Kérapur 842 nalezy unikac
bezposredniego kontaktu niezwigzanego materiatu ze skorg, uzywac
rekawic ochronnych.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 572 - KORAPUR 648
KLEJE REAKTYWNE PUR 2-SKELADNIKOWE

Do produkcji elementéw typu ,sandwich” w budowie pojazdéow
chtodniczych, przyczep kempingowych i pojazdéw kempingowych.

Dobra przyczepnos$¢ do materiatdéw drewnianych, aluminium, stali, tworzyw
sztucznych wzmacnianych wiéknem szklanym, duroplastéw i niektérych

Baza
Kolor
Wiasciwosci

Gestosé

Lepkos¢
Proporcje mieszania

Czas stosowania
Czas otwarty

termoplastow.

poliuretan, dwuskfadnikowy, nie zawiera rozpuszczalnikow

bez

dobra odpornos¢ na wilgoc¢ i warunki atmosferyczne. Bardzo dobre

wiasciwosci wigzgce.

Przyklejanie elementu
Sciany bocznej za pomocg
Kérapur 572

KORAPUR 572
Sredni czas stosowania,
Srednia lepkos¢

1,65 g/cm?® (zywica)

1,23 g/cm? (utwardzacz)

1,60 g/cm? (mieszanina)

ok. 8.000 mPas (mieszanina)
zywica: utwardzacz

5:1 (wagowo)

60 minut

90 minut

Przyczepnos¢ poczgtkowa 6-8 godzin

Opakowanie

beczka 300 kg

Sklejanie czterowarstwowego
elementu typu ,sandwich”

KORAPUR 648
Dtugi czas stosowania,
dfugi czas otwarty,
niska lepkos¢

1,49 g/cm? (zywica)

1,23 g/cm? (utwardzacz)

1,42 g/cm?® (mieszanina)

ok. 1.400 mPas (mieszanina)
zywica: utwardzacz

3,5 : 1 (wagowo)

120 minut

180 minut

12-16 godzin

wiadro z wieczkiem 30 kg
beczka 270 kg
kontener 1.300 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPUR 572 - KORAPUR 648

Temperatura przetwarzania +5°C do +25°C

Przygotowanie

Klejenie

Przechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche, pozbawione pytéw

i thuszczu. Z regut nalezy poddac metale czyszczeniu wstepnemu lub
oszlifowac.

Srodek gruntujgcy poprawia zachowanie zwigzane ze starzeniem sie
sklejonego potgczenia oraz odpornos¢ na hydrolize. Zmieszaé sktadniki
Ai B za pomocg mieszadta (ok. 400 Upm), do momentu az mieszanina
uzyska réwnomierny kolor.

Nanies¢ klej rownomiernie na sklejane elementy za pomocg rolki lub
szpachli a nastepnie potaczy¢. Grubos¢ warstwy zalezy od wtasciwosci
sklejanych materiatéw.

Korapur 572 osiggnie koncowa wytrzymatos¢ po 24 godzinach a Kdrapur
648 po 36 godzinach. Wytrzymato$¢ na dalsze przetwarzanie zostanie
osiggnieta wczesnie;j.

Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +10°C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w zamknietych pojemnikach nadaje sie
do zuzycia do 12 miesiecy.

Natychmiast po zastosowaniu Korasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

W przypadku przetwarzania Kérapur 572 i Kérapur 648 nalezy unikac
bezposredniego kontaktu niezwigzanego materiatu ze skorg, uzywac
rekawic ochronnych.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORACOLL WB 12 - KORACOLL 3350
BEZROZPUSZCZALNIKOWE KLEJE DYSPERSYJNE

Do produkcji wagondw, przyczep kempingowych i pojazdéw
kempingowych.

Do sklejania ze sobg oktadzin podtogowych, izolacji cieplnej i dzwiekowe;j,
dekoracyjnych laminatéw oraz z drewnem, blacha, elementami

z poliuretanu i tworzyw sztucznych wzmacnianych wiéknem szklanym oraz
polakierowanych powierzchni.

Uniwersalny klej do réznych zastosowan.

Kolor biaty
Gestosé 1,0 g/cm?®
Wiasciwosci wypetniajacy, lepko-plastyczny, w najwiekszym stopniu odporny na wilgoc,

dobra odpornos¢ na temperature do ok. +110°C

Sklejanie oktadzin
podfogowych za pomocg

Sklejanie oktadzin $ciennych
i podtogowych za pomocg

Kéracoll WB 12 Kéracoll 3350

KORACOLL WB 12 KORACOLL 3350
Uniwersalny klej Do oklejania folii piankowych

do réznorodnych zastosowarn; i folii ABS w procesie zgrzewania

Nr WL 430101

Baza EVA / kopolimer akrylowy poliuretan

z wtasciwosciami samotgczgcymi aktywowany pod wptywem ciepta
Lepkos¢ 9.000 - 13.000 mPas, do wiryskiwania, 5.000 mPas

naktadania za pomocg rolki, szpachli i pedzla
Materiat staty 68 % 49 %
Wzmacniacz - Kéracur seria D
Proporcje mieszania - 100 : 5

- 8 godzin
Temperatura aktywacji o ok. +45°C (W zaleznosci od okresu
tymczasowego sktadowania)

Zuzycie 250-400 g/m? (zaleznie od podtoza) 60-120 g/m? (zaleznie od podioza)

Opakowanie wiadro z tworzywa sztucznego 10 kg wiadro 5 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORACOLL WB 12 - KORACOLL 3350

Temperatura przetwarzania +15°C do +35°C

Przygotowanie Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttuszczu
i pytow.
Przestrzegac¢ instrukcji stosowania!

KORACOLL WB 12

Klejenie W przypadku sklejania
jednostronnego natozy¢
réwnomiernie klej za pomocg
szpachli na podtoze. Najpdzniej 10
minut po natozeniu kleju natozy¢
natychmiast powtoke i starannie
wetrze¢ lub roznies¢. Ewentualnie
usungc ze spoiny napeczniaty klej
za pomocg czystej wody. Czas
otwarty ok. 20 minut.

W przypadku klejenia
kontaktowego natozy¢ klej

na sklejane materiaty za pomoca
szpachli drobnoziarnistej, packa

o drobnych zgbkach (A4) lub
pedzlem i pozostawi¢

do wyschniecia na ok. 20-40
minut. Nastepnie potgczy¢ i mocno
docisng¢. Podczas pierwszego
etapu utwardzania (3-8 godzin) nie
nalezy poddawac sklejanego
miejsca obcigzeniu
rozciggajgcemu.

Klej naktada sie za pomocg
urzadzen natryskowych, pod
cisnieniem materiatu 3-5 bar oraz
dyszy o $rednicy 1,5 mm.

Po wyschnigciu (ok. 60 minut

w temp. pokojowej, czas ten mozna
przyspieszy¢ pod wptywem ciepta)
sklejanie ma miejsce w procesie
termoformowania.

Czas zgrzewania zalezy

od przewodnosci cieplnej
materiatéw. Czas zgrzewania

i temperature zgrzewania nalezy
okresli¢ za pomoca prob
wstepnych.

Maksymalng odpornosc¢

na temperature osigga sie po 3-4
dniach.

T e e e e e e e T = = =
et |

Czyszczenie Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.
W przypadku przetwarzania Kéracoll WB 12 lub Kéracoll 3350 nalezy
unika¢ bezposredniego kontaktu niezwigzanego materiatu ze skorg.
Uzywac rekawic ochronnych.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPREN FU 35 - KORAPREN FU 36
POLICHLOROPRENOWE KLEJE KONTAKTOWE

Do uniwersalnego klejenia kontaktowego przy budowie pojazdow.

Do klejenia oktadzin $ciennych, podtogowych oraz dekoracyjnych piyt
warstwowych z tworzyw sztucznych na drewnie (ptyta widrowa

i sklejkowa), profilach PVC i profilach gumowych.

Nie nadaje sie do sklejania twardej pianki polistyrenowe;j.

Baza polichloropren, zawiera rozpuszczalnik

Gestosé 0,86 g/cm?

Zuzycie 250-300 g/m? (zaleznie od podtoza)
........................................................ 1

i i FE
Przyklejanie okfadzin $ciennych
przy budowie autobusow,

Przyklejanie oktadzin
podfogowych za pomocg

pojazdéw kempingowych itd. Korapren FU 36

za pomocg Kérapren FU 35

KORAPREN FU 35 KORAPREN FU 36

Do wtryskiwania, dla wiekszych Klej do uniwersalnego klejenia
powierzchni kontaktowego do szpachlowania

i rozsmarowywania; nadaje sie
réwniez do klejenia na podktadach
mineralnych i metalu

Kolor jasnozétty, przezroczysty bursztyn

Lepkosc¢ 400 mPas 3.200 mPas

Materiat staty 21 % 25 %

Whasciwosci wysoka przyczepnos$¢ kontaktowa, warunkowa odporno$c¢ na wilgo¢

dobra odpornos¢ na wilgo¢ i ciepto

Opakowanie wiadro z wieczkiem 10 kg puszka 750 g
beczka 170 kg wiadro 5 kg
wiadro z wieczkiem 12,5 kg
wiadro z wieczkiem 25 kg



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPREN FU 35 - KORAPREN FU 36

Temperatura przetwarzania +12°C do +25°C

Przygotowanie Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche, pozbawione pytéw
i ttuszczu.
Przechowywanie W przypadku przechowywania w oryginalnych, zamknietych pojemnikach

w temp. od +10°C do +25°C nadaje sie do zuzycia do 12 miesiecy.

Czyszczenie Narzedzia czysci¢ za pomocg Kérasolv PU.

KORAPREN FU 35 KORAPREN FU 36

Klejenie Natozy¢ rownomiernie klej w pro-
cesie spryskiwania na obydwie
sklejane powierzchnie. Cisnienie
wtrysku i srednica dyszy
spryskiwacza zalezg
od konkretnego zastosowania.
Potgczy¢ odpowiednio elementy
po czasie oczekiwania (czas
wysychania) o dtugosci 10-15
minut i dobrze docisng¢ lub
rozprowadzi¢. Czas oczekiwania
zalezy od temperatury
pomieszczenia, grubosci warstwy
kleju i chtonnosci podtoza.
Elementy mozna potgczy¢, gdy
warstwa kleju jest jeszcze nieco
klejaca, ale po lekkim nacisnieciu
palcem klej nie pozostaje
na palcu.

1

1

|
Réwnomiernie rozprowadzi¢ klej |
za pomocg pedzla lub rolki :
na obydwu powierzchniach i
sklejanych. Potgczy¢ odpowiednio !
elementy po czasie oczekiwania !
(czas wysychania) o ok. 15 minut |
i docisng¢ krétko, ale mocno. '
Elementy mozna sklei¢ najpozniej |
po ok. 60 minut po natozeniu kleju.
Czas oczekiwania zalezy i
od temperatury pomieszczenia, :
grubosci warstwy i chtonnosci !
podtoza. !
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORATAC C 12 - KORATAC DF 841
KLEJE POLIMEROWE

Do sklejania gumy (EPDM, SBR, CR) z wieloma innymi materiatami, np.
drewnem, metalem, duromerami lub do sklejania ze sobg miekkich PVC
foli i uszczelek.

Baza zywica syntetyczna
Kolor przezroczysty
konsystencja lekko rozsmarowywana

e — % 3

Sklejanie artykutow gumowych Sklejanie uszczelek drzwi

z metalami i tworzywami z migkkiego PVC za pomoca
sztucznymi (nie PE, PP itd.) Koératac DF 841

za pomocg Kératac C 12

KORATAC C 12 KORATAC DF 841
Szybko twardnieje, nie zawiera Do sklejania elementéw i uszczelek
rozpuszczalnikéw, do matych z migkkiego PVC i twardego PVC
powierzchni przy budowie pojazdéw uzytkowych

Gestosé 1,0 g/cm?® 0,9 g/cm?

Zuzycie 100-250 g/m? 60-100 g/m?

Czas otwarty mniej niz 30 sek. mniej niz 1 minuta

Wiasciwosci wysoka przyczepnos¢ kontaktowa, wysoka przyczepnosc kontaktowa,
dobra odpornosc¢ na wilgo¢ wysoka przyczepnos¢ poczatkowa,

dobra odpornos¢ na wilgo¢ i ciepto

Opakowanie butelka 20 g puszka 1 kg
butelka 50 g puszka 10 kg
butelka 100 g beczka 170 kg
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORATAC C 12 - KORATAC DF 841

Temperatura przetwarzania nie ponizej +12°C

Przechowywanie Nie przechowywac¢ ponizej +12°C. W przypadku oryginalnych,
zamknietych pojemnikach mozna przechowywac¢ do 12 miesiecy.

Czyszczenie Kérasolv PU

KORATAC C 12

_____________________________ -

KORATAC DF 841

Przygotowanie Powierzchnie sklejane muszg by¢ 1 Z powodu réznorodnosci
czyste, suche, pozbawione pytdw 1 poszczegolnych typéw PVC,
i thuszczu. w szczegolnosci miekkiego PVC

Utwardzanie rozpoczyna sie pod
wptywem wilgotnosci. Dlatego
musi wynosi¢ pomiedzy 40-70 %
wilgotnosci wzgledne;.

w probach wstepnych nalezy
sprawdzi¢ zdolno$¢ pecznienia
i rozpuszczania sklejanego
materiatu.

Zabrudzone folie oczysci¢

za pomocg Korasolv GL.

Klejenie Doktadne dawkowanie poprzez
aplikator. Utozy¢ elementy
na jeszcze wilgotng warstwe kleju
i przyciskac z pewng sitg przez ok.
10-12 sekund. W tym czasie
przyciskania ma miejsce tylko
czesciowe utwardzanie, ktére
jednak tak mocno tgczy materiaty,
ze korekta nie jest juz mozliwa.
Catkowite utwardzenie ma miejsce
dopiero po 24 godzinach.

Koératac DF 841 nakfada sie grubg
warstwg z jednej strony za pomocag
migkkiego pedzla lub poprzez natrys-
kiwanie. Obydwa elementy
natychmiast docisng¢ do siebie, nie
wysuszajac ich, w taki sposob,

ze na koncu zaktadki powstanie
lekkie zgrubienie. Jesli sklejane
powierzchnie sg juz zbyt suche,
mozna powtdrzy¢ proces klejenia.
Jesli pozadana jest dobra
poczatkowa przyczepnos¢, natozyé
Koératac DF 841 z dwdch stron i przed
potgczeniem pozostawi¢

do wyschniecia przez 2-5 minut.
Koratac DF 841 w przypadku biatych
lub bardzo jasnych folii moze
spowodowac zazdfcenie, kitdre jednak
nie ma zadnego innego negatywnego
wptywu na folie i sklejanie.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



Baza

Kolor

Lepkosc

Utrata objetosci
Utrata masy
Wiasciwosci

Gestosé

Opakowanie

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KODIPLAST CS - KODIPLAST CT 100
BUTYLOWE MASY USZCZELNIAJACE

Do uszczelniania i fugowania peknie¢, rys i przejs¢ na drewnie, metalu,
szkle wielu duroplastycznych tworzyw sztucznych i innych materiatach.
Mozna stosowa¢ mase jako uszczelniacz w budowie przyczep
kempingowych i pojazdéw kempingowych, pojazdéw uzytkowych, statkow

i urzadzen.

Nie nadaje sie do szczelin dylatacyjnych.

kauczuk butylowy, jednoskfadnikowy

szary

papkowaty, do naktadania szpachlg

20 %
15 %

odpornos¢ na temperature od -30°C do +80°C.
Dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne, brak odpornosci na oleje,

rozpuszczalniki i paliwa.

Uszczelnianie nitowanych
profili za pomocg Kédiplast CS

KODIPLAST CS
Miekki, plastyczny, dobra
stabilnos¢

1,34 g/cm?

naboje aluminiowe 310 ml
folia rekawowa 600 ml
wiadro z wieczkiem 25 kg

Uszczelnianie potgczen
$rub za pomocg
Kédiplast CT 100

KODIPLAST CT 100
Miekki, plastyczny, mozna go fatwo
usungc

1,42 g/cm?

folia rekawowa 570 ml
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KODIPLAST CS - KODIPLAST CT 100

Temperatura przetwarzania +15°C do +25°C

Przygotowanie

Fugowanie

FPrzechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche, pozbawione pytéw

i thuszczu. Do odttuszczania powierzchni nieporowatych, np. szkta,
metalu, nadaje sie Kérasolv GL. Nalezy zachowac ostroznos¢ w przypad-
ku tworzyw sztucznych, ktére wykazujg sktonno$¢ do tworzenia rys
napieciowych, np. poliweglan lub poliakrylan. Prosimy o kontakt!

Do nanoszenia stosowane sg pistolety, do ktérych wktada sie naboje lub
probowki. Nalezy unika¢ pecherzykéw powietrza. Stan koncowy masy
zostanie osiaggniety dopiero po catkowitym wydaleniu sktadnikéw lotnych,
przy czym czas zalezy od przekroju poprzecznego fugi oraz temperatury.
W przypadku zastosowania Kddiplast do sklejania foli EPDM

w poszczegolnych przypadkach moze dojs¢ poczgtkowo do nieznaczne-
go pomarszczenia folii, ktére po krétkim czasie znéw mozna odwrdcic.

Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku oryginalnych, zamknigtych pojemnikach mozna
przechowywac do 12 miesiecy.

Do czyszczenia przyrzadéw roboczych i usuwanie swiezych plan nalezy
uzy¢ Kérasolv PU .

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KODITEC 114 - KODISIL N
SILIKONOWE MASY USZCZELNIAJACE

Do uniwersalnych zastosowan przy produkcji pojazdéw kempingowych,
przyczep kempingowych, samochoddéw-sklepow i przyczep samochodo-
wych.

Opakowanie

naboje PE 310 ml
folie rekawowe 600 ml

naboje PE 310 ml
folie rekawowe

Baza kauczuk silikonowy, jednosktadnikowy, utwardzany wilgocig
Wiasciwosci dobra odporno$¢ na warunki atmosferyczne i starzenie; w znacznym stop-
niu odporny na rozpuszczalniki, oleje, paliwa napedowe, wode, niektére
kwasy, srodki czyszczace itd.
..................................................................................... .
I i
: LE !
i £ | !
-, 1 = ! F :
& ’ / / 1
= [wamp | ! Lk |
Uszczelnianie elementéw ' Sklejanie i uszczelnianie i
silnika za pomocg Kdditec 114 i lady szklanej za pomocg E
E Kodisil N
KODITEC 114 KODISIL N
wysoka odpornosc Neutralny i bezzapachowy,
na temperature od -40°C dziatanie grzybobojcze.
do +250°C.
Kolor antracyt biaty, przezroczysty
Gestos¢ 1,03 g/cm? 1,27 g/cm? (biaty),
1,02 g/cm? (przezroczysty)
Twardo$¢ wedtug Shore’a 17 23 (biaty)
A 19 (przezroczysty)
Czas tworzenia powtoki 10 minut 5 minut
maks. wchtanianie ruchow - 25 %
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KODITEC 114 - KODISIL N

Przygotowanie Uszczelniane fugi muszg by¢ suche, pozbawione pytéw i ttuszczu,
poniewaz w przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie ze zmniejszeniem
przyczepnosci. Do odttuszczania powierzchni nieporowatych, jak np.
szkia, metalu, nadaje sie Kérasolv GL. Nalezy zachowa¢ ostroznosc
podczas czyszczenia tworzyw sztucznych, ktére wykazujg sktionnosé
do tworzenia rys napieciowych.

Fugowanie Wtrysng¢ mase uszczelniajgcg do fugi za pomoca pistoletu. Aby
osiggnac lepsze zwilzenie mase nalezy nanie$¢ na boki fugi stosujgc
pewny nacisk. Szersze fugi wypetni¢ w kilku cyklach pracy, przy czym
najpierw nalezy spryskiwa¢ krawedzie fugi, aby osiggnac¢
petnopowierzchniowy kontakt masy uszczelniajgcej z bokami fugi.

Wymiary fugi Uszczelniane fugi powinny mie¢ minimum 4 mm szerokosci i 4 mm
gtebokosci. W przypadku fug do ok. 5 mm najbardziej odpowiedni jest
kwadratowy przekrdj fugi. W przypadku szerszych fug gtebokos¢ fugi
powinna wynosi¢ przynajmniej potowe szerokosci fugi. Przed
uszczelnianiem na fugi nalezy nanies¢ podktad wttaczajgc odporny,
niechtonny, jak najbardziej wypukty materiat zasypowy, np. pianke
polietylenowg tak, ze na krawedziach fugi pozostanie powigkszona
powierzchnia wigzania (patrz rowniez DIN 18 540). Zaleca sig¢ oklejenie
brzegow fugi tasmg klejaca, aby zapewni¢ czyste i proste fugowanie.
Nalezy unika¢ przylegania uszczelniacza do trzech powierzchni.

Przechowywanie Nie przechowywaé w temperaturze ponizej +10°C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku oryginalnych, zamknietych pojemnikach mozna
przechowywacé do 9 miesiec

Czyszczenie Do czyszczenia przyrzgdow roboczych i usuwanie swiezych plan nalezy
uzy¢ Koérasolv GL.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KORATAPE AT 2 - KORATAPE AT 3
TASMY AKRYLOWE SAMOPRZYLEPNE

Koratape znajduje zastosowanie w wielu gateziach przemystu, produkcji
samochodéw i pojazdéw szynowych, w przemysle elektrycznym oraz
konstrukcjach metalowych. Przyktadowe zastosowania: boczne listwy

ochronne, napisy, emblematy, spojlery.

Baza akrylan, nie zawiera rozpuszczalnikéw
Grubosé 0,64 mm do 2,03 mm

Szerokos¢ 6,35 mm do 457,2 mm

Zakres temperatur -35°C do +90°C

Do zastosowan w konstrukcji
karoserii, konteneréw, pojaz-
doéw, technologii
klimatyzacyjnej i wentylacyjnej,
konstrukcjach metalowych itd.

KORATAPE AT 2
Tasma akrylowa
samoprzylepna

z piankg akrylowg

Kolor szary
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 0,95 M Pa
Rozcigganie 900%

Wytrzymatos$¢ na odklejanie 1,75 N/mm

Opakowanie na zamowienie

Do gruntowanych

i lakierowanych metali,
termoplastéw i duroplastow.
Jako pomoc przy montazu

i w celu unikniecia wycieku kleju

KORATAPE AT 3
Tasma akrylowa samoprzylepna
na bazie twardej Zywicy akrylowej

przeswitujacy
1,4 MPa
500%

2,63 N/mm

na zamowienie
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INFORMACJE O PRODUKCIE
KORATAPE AT 2 - KORATAPE AT 3

Temperatura przetwarzania +10°C do +35°C

Przygotowanie

Instrukcja stosowania

Przechowywanie

Czyszczenie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche i pozbawione olejow,
pytéw i srodkdw antyadhezyjnych. Oczysci¢ substraty najwczesniej ok.
15 minut przed sklejaniem za pomoca Koérasolv CR, GL lub WL

i pozostawi¢ do wyschniecia.

Do usuwania brudu i osuszania stosowa¢ za kazdym razem
niestrzepigca sie Sciereczke jednorazowg. Nastepnie wyrzuci¢ obydwie
Sciereczki. Nalezy zapewnic¢, ze temperatura substratow nie spadnie
ponizej +15°C .

1. Natozy¢ tasme samoprzylepng na oczyszczone powierzchnie

i docisng¢ za pomoca rolki dociskowej (ok. 2,5 kg/cm?). Wytrzymatosc
sklejenia zalezy od kontaktu pomiedzy klejem i sklejanymi
powierzchniami.

2. W celu potaczenia z drugim substratem usung¢ folie ochronng
i postepowac zgodnie z krokiem 1.

W oryginalnym opakowaniu i w temp. +20°C oraz 50% wilgotnosci
wzglednej mozna przechowywac¢ produkt 2 lata od daty produkcji.

Korasolv CR, GL lub WL

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 689 - KORAPUR 690
MASA SZPACHLOWA PUR

Do szpachlowania podtdég w samochodach ciezarowych, kontenerach,
samochodach sklepach, przyczepach kempingowych, samochodach kem-
pingowych itd. na poliestrze, aluminium, gruntowanych blachach stalowych
i drewnie.

Szczegdlnie w pojazdach chtodniach, pojazdach do przewozenia miesa,
ryb i ciezaréwkach chtodniach (przetestowano do -30°C). Moze wejsé

w kontakt z zywnoscig, nieszkodliwy fizjologicznie. Dostepny certyfikat
kontroli jakosci.

Baza poliuretan, dwuskfadnikowy
Kolor szary, ok. RAL 7037
Wiasciwosci ciggliwo-twardy, dobra odpornos¢ na scieranie, kontrola zgodnie z EN 438

==

Gestosce

Lepkosc

Proporcje mieszania
Zuzycie

Czas stosowania

Szpachlowanie podtogi Szpachlowanie podtogi

za pomocg za pomocg

Korapur 689 Kérapur 690

KORAPUR 689 KORAPUR 690

Dobre wtasciwosci Papkowaty, pseudoplastyczny
samopoziomujgce

1,40 g/cm? (mieszanina)
3.600 mPas (mieszanina)
4 : 1 wagowo

2-5 kg/m?

35 minut w temp. +20°C

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 18 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu 15 %

Twardos$¢ wedtug Shore’a

Opakowanie

p 70

15 kg jednostka mieszajgca
w dwupietrowym kontenerze

1,14 g/cm? (mieszanina)
33.000 mPas (mieszanina)
3 : 1 wagowo

600-800 g/m?

120 minut w temp. +20°C
nie do zmierzenia

nie do zmierzenia

nie do zmierzenia

6 kg jednostka mieszajgca
w dwupietrowym kontenerze



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPUR 689 - KORAPUR 690

Temperatura przetwarzania +15°C do +25°C

Szpachlowanie Przestrzegac¢ instrukcji stosowania.

Przechowywanie Nie przechowywac¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w oryginalnych, zamknietych pojemnikach
nadaje sie do zuzycia do 12 miesiecy.

Czyszczenie Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

KORAPUR 689

_____________________________ -

KORAPUR 690

Przygotowanie Powierzchnie szpachlowane musza
by¢ ustawione poziomo, suche
i pozbawione ttuszczu i pytow.
Podktady nalezy tak obrobi¢, aby
mozliwa byta dobra przyczepnosc.
Niepokryte ptyty drewniane nie
powinny przekraczac wilgotnosci 8-
12%. W przypadku ptyt
drewnianych, ktéra sg juz opatrzone
warstwg powlekajgca, warstwa ta
musi by¢ catkowicie zeszlifowana.
Pekniecia ptyt nalezy
potagczy¢ za pomocg potgczenia
na pioro i wpust i sitowego
sklejenia, ewentualnie nalezy
potozy¢ tkanine z widkna
szklanego, aby unikng¢ rys
i odciskéw. Dziury i zagtebienia
zaszpachlowaé za pomocg Korapur
666. Poliester, stal szlachetna
i aluminium nalezy odttuscic
i dobrze zeszlifowac. Poliester
moze zawiera¢ $rodki
antyadhezyjne, np. parafine.
Powierzchnia musi by¢
zapiaskowana. W przypadku
naprawy starszych podtdg nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage
na obrobke podtoza. Dobre wyniki
mozna 0siggng¢ poprzez piaskowa-
nie.

Podtoza muszg by¢ czyste, suche,
pozbawione pytow i ttuszczu.
Powierzchnie nalezy tak obrobi¢, aby
mozliwa byta dobra przyczepnosc.
Obejmuje to réwniez obrébke
mechaniczng i/lub chemiczna.

W przypadku naprawy starszych
podtdg nalezy zwrécic¢ szczegodlng
uwage na obrébke podtoza.
Dobre wyniki mozna osiggnaé
poprzez piaskowanie.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPOX BS 85 - KORAPOX BS 90
ZGRZEWANIE ZYWICA EPOKSYDOWA

Do przeciwposlizgowego zgrzewania szpachlowanych podiég

w samochodach ciezarowych, kontenerach i pojazdach ratowniczych.
Szczegdlnie w pojazdach chtodniach, pojazdach do przewozenia miesa,
ryb i ciezaréwkach chtodniach (przetestowano do -30°C). Moze wejsé
w kontakt z zywnoscig, nieszkodliwy fizjologicznie. Dostepny certyfikat

kontroli jakosci!

Baza epoksyd, dwusktadnikowy

Wiasciwosci ciggliwo-twardy, dobra odpornos$¢ na wode, sdl i zazétcenie
Czas otwarty 30 minut

Kolor szary

Gestosc

Lepkosé

Proporcje mieszania
Zuzycie

Czas stosowania

Opakowanie

Zgrzewanie materiatu
wypetniajgcego za pomocag
Korapox BS 85

KORAPOX BS 85
Dobra odpornosc na zazoétcenie

1,14 g/cm?® (mieszanina)
niska lepkosc¢

4 : 1 wagowo

250 g/m?

90 minut w temp. +20°C

5 kg jednostka mieszajgca
w dwupietrowym kontenerze

Szpachlowanie platformy
hydraulicznej za pomocg Kéra-
pox BS 90

KORAPOX BS 90
Dobra przyczepnos¢ do metali

1,55 g/cm?® (mieszanina)
35.000 mPas (mieszanina)
7 : 1 wagowo

800-1 000 g/m?

8 godzin w temp. +20°C

8 kg jednostka mieszajgca
w dwupietrowym kontenerze




KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORAPOX BS 85 - KORAPOX BS 90

Temperatura przetwarzania +15°C do +25°C

Szpachlowanie Przestrzegac instrukcji stosowania!l

Przechowywanie Nie przechowywa¢ w temperaturze ponizej +5 °C lub powyzej +25 ° C.
W przypadku przechowywania w oryginalnych, zamknietych pojemnikach
nadaje sie do zuzycia do 12 miesiecy.

Czyszczenie Natychmiast po zastosowaniu Kérasolv PU oczysci¢ narzedzia.
Utwardzony materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.

KORAPOX BS 85 KORAPOX BS 90

Temperatura przetwarzania +15°C do +25°C +15°C do +25°C
Przygotowanie Podioza muszg by¢ suche (nie
moga przekraczac 15 %
wilgotnosci), czyste, stabilne
i pozbawione ttuszczu. Szlamy
cementowe, oleje formowe,
pozostatosci farby itd. nalezy
doktadnie usung¢, ewentualnie
opiaskowac lub oczysci¢
ptomieniowo. Podtoze i obrébke
nalezy dopasowac
do pdzniejszych celéw
zastosowania.
Mocno wymieszaé komponenty
A'i B w stosunku wagowym 4:1
za pomocg mieszadta (ok. 400
Upm), nastepnie przela¢
do innego, czystego naczynia
i ponownie wymieszac.

Podioza muszg by¢ czyste, suche, |
pozbawione pytéw i ttuszczu. :
Powierzchnie nalezy tak i
przygotowaé, aby mozliwa byta !
dobra przyczepnos¢. Obejmuje to !
réwniez obrébke mechaniczng i/ lub |
chemiczna. '
Powierzchnie aluminiowe :

i z tworzyw sztucznych :
wzmacnianych widknem szklanym i
nalezy dobrze oszlifowac (papier !
$cierny o ziarnistosci 60). Nie !
nadaje sie do zgrzewania gietkiego |
podioza, np. drewna. W przypadku
naprawy starszych podtog nalezy |
zwrdci¢ szczegolng uwage na :
obrébke podtoza. Dobre wyniki i
mozna osiggngc¢ poprzez piaskowa- !
nie. !

1. Naktadanie: rozcienczyé¢ '
Korapox BS 85 za pomoca maks. :
20 % Korasolv PR. i
1

2. Nakfadanie: zastosowac Kora-
pox BS 85 bez rozpuszczalnikéw
lub doda¢ maks. 10 % Kdrasolv
PR.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORASOLV PR -PU-WL -CR
SRODKI CZYSZCZACE | ROZCIENCZACZE

1 1 1 1
1 KORASOLV PR 1 KORASOLV PU 1 KORASOLV WL 1 KORASOLV CR
1 1 1 1

Zastosowanie E Bardzo mocny E Bardzo skuteczny E tagodny srodek E Srodek czyszczacy
! Srodek czyszczacy | Srodek czyszczacy | czyszczacy na bazie | irozcienczacz
1 do starych podtég. | do usuwania 1 benzyny 1 do klejow Korapur,
1 Takze do blach folio- | zanieczyszczen spo- ; do usuwania 1 Kérapox i Koratac
i wanych PCV i wodowanych klejem i woskoéw i nie tylko.

Baza ' mieszanka rozpuszc-
! zalnikbw organ-

mieszanka rozpu-
szczalnikéw organi-

mieszanka rozpuszc-
zalnikéw organi-

mieszanka rozpuszc-
zalnikéw organi-

1 1 E
i i i
1 1 1
i i i
i i i
i i i
i i i
1 icznych, nie zawiera | cznych, nie zawiera | cznych | cznych, nie zawiera
| toluenu 1 toluenu H 1 toluenu
Gestosé i 0,90 g/cm? i 0,81 glcm?® i 0,80 g/cm? i 0,77 glcm?
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
: : : :
Opakowanie ! 12,5 litrow Vo1 litr Vo1 litr V1 litr
: 1 5 litrow 1 12 litréw 1 5 litréw
: 12 litrow ' 1 12 litrow
1 1 1 1
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORABOND HG 74 E - HG 77

SRODEK POLEPSZAJACY PRZYCZEPNOSC | SRODEK
CZYSZCZACY USUWAJACY WIAZANIE

Srodek gruntujgcy do obrébki podtoza do pézniejszego sklejania

za pomocg jednosktadnikowych klejéw i mas uszczelniajgcych PUR i POP.
Zastosowanie $rodka polepszajgcego przyczepnos¢ poprawia
przyczepnosc¢ oraz odpornos¢ sklejonego potgczenia na wilgoc.
Przydatnos¢ nalezy okresli¢ za pomocg prob wstepnych.

Baza zywica syntetyczna, zawiera rozpuszczalnik
Lepkos¢ niska lepkosc¢

KORABOND HG 77
Jednosktadnikowy Srodek

: K(")RABOND HG 74 E
i Srodek gruntujgcy utwardzany

i wilgocig gruntujgcy
Kolor | zOltawy przezroczysty, czerwony bezbarwny, przezroczysty
Gestosé 11,0 glom? 0,92 glem®
Zuzycie 1 100 g/m? 40-80 g/m?
Czas suszenia 20 minut 30 minut
Zastosowanie 1 Do obrobki podtozy chtonnych, jak Srodek gruntujgcy do obraébki

1 np. drewno lub beton. Do

| pozniejszego sklejenia

! z jednosktadnikowymi klejami

! i masami uszczelniajgcymi PUR
1 lub POP.

twardego PVC i ABS do
pozniejszego sklejania.

Srodek polepszajacy
przyczepnos¢ do utwardzonego
Korapop przed zalakierowa-
niem.

Opakowanie 1 litr 1 litr
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE

Temperatura przetwarzania +10 do +25°C

Przygotowanie

Przechowywanie

Przygotowanie

KORABOND HG 74 E - HG 77

Powierzchnie sklejane muszg byc¢ czyste, suche, pozbawione pytéw

i ttuszczu.

Przechowywac w dobrze zamknietym opakowaniu, w suchym miejscu,
nie chtodniejszym niz +10°C i maksymalnie 12 miesiecy.

KORABOND HG 74 E

Natozy¢ Kérabond HG 74 E

za pomocg pedzla lub rolki

i pozostawi¢ do wyschniecia przez
minimum 20 minut.

Kolejne sklejanie musi mie¢ miejsce
w ciggu 8 godzin, aby osiggngé¢
maksymalng przyczepnosc.

W przeciwnym razie nalezy

1 ponownie natozy¢ srodek

i gruntujacy.

1 W przypadku nieznanych lub

! nowych materiatow konieczny jest
| test zgodnosci i przydatnosci.

KORABOND HG 77

Natozy¢ Kérabond HG 77

za pomocg pedzla lub rolki

i pozostawi¢ do wyschniecia przez
minimum 30 minut.

Kolejne sklejanie musi mie¢ miejsce
w ciggu 24 godzin, aby osiggngc¢
maksymalng przyczepnosc.

W przeciwnym razie nalezy
ponownie natozy¢ srodek
gruntujgcy.

W przypadku nieznanych lub
nowych materiatow konieczny jest
test zgodnosci i przydatnosci.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORABOND HG 81 - HG 83
SRODEK POLEPSZAJACY PRZYCZEPNOSC

Srodek czyszczacy usuwajgce wigzanie do obrébki podtoza

do poézniejszego sklejania za pomocg jednosktadnikowych klejow i mas
uszczelniajgcych PUR i POP. Zastosowanie srodka polepszajgcego
przyczepnos¢ poprawia przyczepnosé oraz odpornos¢ sklejonego
potgczenia na wilgo¢. Przydatnosé nalezy okresli¢ za pomoca prob

wstepnych.
Baza zywica syntetyczna, zawiera rozpuszczalnik
Lepkos¢ niska lepkosc¢
Zuzycie 20-40 g/m?
Czas suszenia > 2 minuty
Zastosowanie Do obrobki podtozy niechtonnych, takich jak metale (aluminium, stal, stal

nierdzewna, mosigdz, miedz, cynk, blacha biata), tworzyw sztucznych
(ABS, twarde PVC, PA, tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem szkla-
nym, SMC, PUR), lakierowane powierzchnie, emalie, ceramika oraz szkto
laminowane do sklejania z elastycznymi klejami i masami
uszczelniajgcymi.

K(")RABOND HG 83
Srodek czyszczgcy usuwajgce

KORABOND HG 81

Srodek czyszczgcy usuwajgce

i igzanie i wigzanie i
1 1 1
Kolor E bragzowawy, przezroczysty E bezbarwny, przezroczysty E
Gestosc . 0,8 g/lcm® i 0,77 glem?® :
i i i
: : :
i i i
1 1 1
1 1 1
: : :
i i i
1 1 1
1 1 1
; ; ;
i i i
1 1 1
1 1 1
: : :
i i i
1 1 1
1 1 1
; ; ;
i i i
Opakowanie E puszka 1l E puszka 1l E
i i i
1 1 1
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

INFORMACJE O PRODUKCIE
KORABOND HG 81 - HG 83

Temperatura przetwarzania +10 do +35°C

Przygotowanie

Przechowywanie

Zastosowanie

Powierzchnie sklejane muszg by¢ czyste, suche, pozbawione pytéw
i thuszczu.

Przechowywaé¢ w dobrze zamknietym opakowaniu, w suchym miejscu,
nie chfodniejszym niz +10°C i maksymalnie 12 miesigcy.

Posmarowac sklejane elementy srodkiem Kdrabond i pozostawié

do wyschniecia. Srodek najlepiej naktadaé za pomoca pozbawionej
widkien Scierki z ligniny. Podczas nakfadania przecierac tylko w jednym
kierunku. Czesto wymieniac Scierki.

Czas suszenia wynosi ok. 10 minut. Nastepujagce po tym procesie
sklejanie powinno odby¢ sie najpdzniej po 24 godzinach. W przeciwnym
razie nalezy ponownie natozy¢ srodek gruntujacy.

Nie pozostawia¢ do wyschniecia przez zbyt krotki czas i nie
rozsmarowywac srodka Kérabond na chtonnych, porowatych
elementach, w przeciwnym razie moze spowodowac to zaktécenia
utwardzania przy sklejaniu.

W przypadku nieznanych lub nowych materiatéw i lakieréw konieczny
jest test zgodnosci i przydatnosci.

Dane zwigzane z bezpieczenstwem nalezy pobraé z karty charakterystyki!

Powyzsze informacje mogg by¢ traktowane jedynie jako wskazéwki ogdlne. W przypadku wymienionych wilasciwosci
i parametrow podawane sg wartosci szacunkowe, ktore nie sq czescig specyfikacji produktu. Z powodu warunkéw
przetwarzania i zastosowania oraz roznorodnosci materialow, na ktore nie mamy wplywu, w kazdym przypadku zalecamy
przeprowadzi¢ najpierw wiasne testy. Z tego powodu nie nalezy doszukiwac sie odpowiedzialnosci za konkretne obszary
zastosowan wynikajgce z danych i wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji. W ramach naszych warunkow sprzedazy
przejmujemy gwarancje wylacznie za niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktéw.
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KOMMERLING - MARKA

Z WAR

Nasze wymagania to...
...wiecej badan i prac rozwojowych!

Dzis znajdujemy rozwigzania dla wymagan jutra.

...wiecej asortymentu!

Mamy najszerszg palete produktow na rynku
...wiecej logistyki!

Oszczedzamy Panstwa czas.

...wiecej doradztwa i szkolen!

Chcemy dla Panstwa wiecej korzysci, wiecej
bezpieczenstwa, wiecej zysku

...wiecej ustug!

Stawiamy na $wiadczenie ustug.

...wiecej komunikacj!

Tworzymy dla Panstwa aktywny rynek.
...wiecej jakosci!

Stawiamy na konkurencje pod wzgledem ustug

a nie na konkurencje cenowa.

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Koémmerling Chemische Fabrik
GmbH
Postfach 2162

Kommerling UK Limited

27 Riverside Way, Uxbridge
Middlesex UB8 2YF

Anglia

telefon: 00-44-1895-465-600

fax: 00-44-1895-465-617

e-mail: enquiries@kommerlinguk.com
www.kommerlinguk.com

D-66929 Pirmasens

Niemcy

telefon: 0049 6331 562188

fax: 0049 6331 561999

e-mail: klebstoffe@koe-chemie.de
www.koe-chemie.de

OSCIA DODANA

ADCO Products, Inc.
4401 Page Avenue
P.O. Box 457

Koémmerling Chimie Sarl
7, Rue des Corroyeurs

F-67200 Strasbourg

Francja

telefon: 0033-3-88-28-83-59

fax: 0033-3-88-28-22-23 fax
e-mail: klebstoffe@koe-chemie.de
www.koe-chemie.fr

Michigan Center, Ml 49254
telefon: 001-800-248-4010
fax: 001-517-764-6697
e-mail: info@adcocorp.com
www.adcocorp.com



